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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t budowy nawierzchni torowej tramwajowej w ramach zadania okreslonego w ST D-
M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.1.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.2.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej stanowig wymagania szczego6-
towe dotyczgce zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni torowej tram-
wajowej, spawanej, z szyn rowkowych na podktadach drewnianych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z de-
finiclami podanymi w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoéle”, ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia
tramwajowa. Wymagania ogolne” oraz z dokumentacjg techniczna.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”
punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdbw podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne" pkt 2.

2.2.  Materiatami uzytymi do wykonania nawierzchni tramwajowej z szyn rowkowych na pod-
ktadach drewnianych sg:
- podkfady drewniane sosnowe nasycone typ 1B,
- uniwersalne podktadki zebrowe PT180,
- gumowa przektadka podszynowa,
- szyny rowkowe Ri59N (59R2) i Ri60N (60R2),
- materialty spawalnicze do spawania termicznego,
- elementy przytwierdzenia typu Skl 12.

2.3. Podkiady drewniane
Podktady muszg spetnia¢ wymogi zawarte w PN-EN 13145:2002 ,Kolejnictwo -- Tor --
Podktady i podrozjazdnice drewniane”.
Do wbudowania w tory petli przewidziano podkiady belkowe sosnowe nasycone, typu
IIB o nastepujgcych parametrach:
Dilugos$¢: 2600 mm
Objeto$¢:0,0962 m®.

2.4. Uniwersalna podktadka zebrowa

W torach do stabilizacji potozenia szyny wzgledem podkiadu uzywa sie podkitadek ze-
browych. Dla szyny tramwajowej o szerokosci stopy 180 mm wiasciwg jest podktadka PT180
posiadajaca do szesciu otwordw na sruby mocujgce do podktadu zgodna z PN-K-92010:1997. .
Podktadka wykonana jest ze stali St42P wg PN PN-H-84027-08:1984

2.5. Przekladka podszynowa

Przekiadki podszynowe stosuje sie w posrednich systemach przytwierdzen szyn do pod-
ktadow drewnianych (np. typu K), oraz w rozjazdach (przytwierdzenia typu K i Skl), dla zapew-
nienia izolacji elektrycznej pomiedzy stopkg szyny i podktadkg zebrowg oraz do zmniejszenia
dynamicznych oddziatywan od taboru, przekazywanych przez szyny i stalowe podktadki zebro-
we na podkiady lub podrozjazdnice.
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2.6. Szyny rowkowe
Wymagania dotyczgce szyn rowkowych podano w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia tram-
wajowa. Wymagania ogoélne” pkt 2.3.

2.7. Materialy spawalnicze
Wymagania dotyczgce materiatdw spawalniczych podano w ST T.11.00.01 ,Nawierzch-
nia tramwajowa. Wymagania ogélne” pkt 2.4.

2.8. Elementy przytwierdzenia

Elementami przytwierdzenia posredniego sprezystego typu W odmiana Skl-12 s3:

- lapka sprezysta Skl 12 wykonana ze stali sprezynowej 38Si7 @13 metodg giecia na
zimno z obrdbka cieplng, pokryta lakierem bitumicznym, powinna zapewnia¢ site doci-
sku szyny do podkiadu o wartosci +13 kN,

- podkfadka ptaska @47 i grubosci 4 mm — Uls6,

- $ruba stopowa z nakretkg M22X65 — Ssb16-65,

- wkret kolejowy @24X135 — 49A,

- pierscien sprezysty podwoéjny — Pds 25a.

3.  SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne sprz etu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogol-
ne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Kierownik Budowy przystepujacy do wykonania nawierzchni torowej powinien wykazac¢

sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- walec statyczny samojezdny 10 Mg,

- rowniarka samojezdna 74 kW,

- walec wibracyjny samojezdny 5 Mg,

- zakretarka spalinowa do $rub stopowych,

- wiertarka elektryczna do podktadow,

- wiertarka elektryczna do szyn,

- zespot pragdotworczy 3-fazowy przewozny 10 kVA,

- gietarka hydrauliczna do szyn tramwajowych,

- nasuwarka hydrauliczna do toréw,

- podbijak wibracyjny elektryczny,

- ubijak spalinowy 200 kG,

- samochdéd beczkowdz,

- ciggnik kotowy 37 kW,

- samochdéd samowytadowczy 15 Mg,

— samochody do przewozu dtuzyc,

— zurawie samochodowe,
oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera/Kierownika Kontraktu.

4. TRANSPORT
Wymagania og6lne dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne", a szczegotowe w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia tramwajowa. Wymagania ogolne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne dotycz ace robot

Wymagania ogélne dotyczgce wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymaga-
nia ogolne" pkt 5.
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5.2. Nawierzchnia z szyn na podktadach, bezstykowa
5.2.1. Ulozenie podktadéw i podrozjazdnic drewnianych

Na wykonanej podbudowie tluczniowej nalezy utozy¢ podktady i podrozjazdnice drew-
niane wzdtuz osi projektowanych toréw w rozstawie 0,67 m (ok. 3 szt. na 2 m) przestrzegajac
by:

- ulozone podktady opieraty sie catg dolng powierzchnig na podsypce z tlucznia,

— odchylenie w rozstawie osiowym podktadéw nie przekraczalo dopuszczalnej wiel-

kosci 2 cm,

- na calej dlugosci toru zachowana zostata prostopadios¢ podktadéw do osi toru.
5.2.2. taczenie szyn

Wymagania dotyczgce lagczenia szyn metodg SowWoS podano w ST T.11.00.01 ,Na-
wierzchnia tramwajowa. Wymagania ogélne” pkt 5.3.1 ,Przygotowanie szyn” i w pkt 5.3.2. ,ta-
czenie szyn; spawanie termitowe metoda SowoS”.

5.2.3. Zamocowanie szyn w podktadach

Po wyregulowaniu potozenia szyn i sprawdzeniu przeswitu, nalezy zamocowac¢ szyny
do podkiadek zebrowych za pomocg przytwierdzenia typu Skl 12. tapka sprezysta jest dokre-
cona, gdy $rodkowa petla tapki dotknie stopy szyny lub istnieje szczelina do 2 mm. Potrzebny
jest do tego moment obrotowy okoto 180 — 200 Nm (18 — 20 kGm).

5.3.  Roboty wyko nczeniowe
5.3.1. Uzupelnienie thucznia do poziomu goérnej powi  erzchni podktadéw

Po zmontowaniu rusztu torowego nalezy uzupetni¢ podsypke z tlucznia frakcji 31,5/50

w okienkach miedzy podktadami do poziomu gérnej powierzchni podkfadu.
5.3.2. Regulacja poto zenia toru z podbiciem podktadéw i zag eszczeniem podsypki

Tory nalezy doprowadzi¢ do potozenia przewidzianego w Dokumentacji Projektowej do-
konujac regulacji w planie i profilu z jednoczesnym recznym podbiciem podktadow i zageszcze-
niem podsypki.

Po podbiciu toréw podbijakami mechanicznymi nalezy uzupetni¢ brakujgca ilos¢ ttucznia
(do poziomu gornej powierzchni podktadéw drewnianych) z ewentualnym wyrownaniem gornej
powierzchni tlucznia.

Po wykonaniu podbicia za pomocg automatycznej podbijarki torowej nalezy uzupetic
brakujgce ilosci tlucznia do wysokosci zgodnej z projektem tj. pod gtéwke szyny, a nastepnie
recznie wyprofilowa¢ gérng powierzchnie.

5.4. Zabudowa nap eddéw zwrotnicy

5.4.1. Zabudowe napeddw wykonaé¢ wg planu zabudowy, instrukcji i wytycznych stosowanych
dla danej konstrukcji zwrotnicy, zatgczonych do Dokumentacji Techniczno-Ruchowej producen-
ta napedow.

5.4.2. Przy montazu skrzyni napedowej nalezy jg usadowi¢ w ten sposéb, aby suwaki nastaw-
cze i kontrolne znalazly sie w osi otwor6w mocujgcych ciegna do iglic (wspotosiowos$¢ ciegien
nastawczych i kontrolnych z otworami iglic).

5.4.3. Korpus skrzyni napedowej powinien by¢ zamocowany nieruchomo a pokrywa skrzynki
powinna znajdowac sie w tym samym poziomie, co powierzchnia toczna przylegtych szyn
zwrotnicy.

5.4.4. Mechanizmy nastawcze i kontrolne oraz iglice powinny by¢ tak wyregulowane, aby za-
pewnione byto réwnoczesne przesuwanie obu iglic i docisk do szyny oporowe;j.

5.4.5. Podczas regulacji dolegania iglic i regulacji zamka i odkryciu pokrywy skrzyni modutu
nastawczo-kontrolnego nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ jego wnetrze przed dostaniem sie
wody.

5.4.6. Odptyw wody ze skrzyni napedowej nalezy zapewni¢ przez rury petne kanalizacyjne
PVC-U klasy S 160 mm wigczone do najblizszej studzienki. Wylot ze skrzyni o 2100 mm z rurg
kanalizacyjng potaczy¢ redukcjg 100/160. Potgczenia rur na weisk z wktadkami gumowymi.
Potgczenie wylotu z redukcjg wypetnione wktadkg gumowg i doszczelnione piankg poliuretano-
wa.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne",
a szczeg6towe podano w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia tramwajowa. Wymagania ogolne” pkt 6.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogllne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”, a
szczeg6towe w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia tramwajowa. Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne", a
szczeg6towe w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia tramwajowa. Wymagania ogoélne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymaga-
nia ogolne".

9.1. Cena 1l m biezacego toru, rozjazdu i skrzyzowania z szyn rowkowych na podkitadach
i podrozjazdnicach drewnianych obejmuje:
- ulozenie podktadbw i podrozjazdnic drewnianych,
- ulozenie szyn na podktadach i podrozjazdnicach,
- spawanie elektryczne szyn w torach i rozjazdach,
- zamocowanie szyn i rozjazdéw do podktadéw i podrozjazdnic drewnianych,
- montaz poprzeczek torowych,
- prace pomiarowe (regulacja potozenia nawierzchni torowej w planie i profilu)
- regulacja i podbicie toru i rozjazdéw z zageszczeniem podsypki
- uzupetlnienie tlucznia do poziomu goérnej powierzchni podktadéw,
- wypehienie torowiska ttuczniem.

9.2. Dodatkowo w rejonie rozjazdéw:
- montaz zwrotnic, napedéw zwrotnicowych i krzyzownic,
- spawanie elektryczne czesci rozjazddw.

9.3. Niezaleznie od typu nawierzchni:
- giecie szyn w tukach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Spis podstawowych przepisow zwigzanych podano w ST T.11.00.01 ,Nawierzchnia
tramwajowa. Wymagania ogolne” pkt 10.

10.2. PN-K-92010:1997 ,Uniwersalne podkfadki zebrowe PT 180 do szyn tramwajowych 180S
-- Wymagania i metody badan”,

10.3. PN-H-84027-08:1984 ,Stal dla kolejnictwa -- Ksztattowniki walcowane na akcesoria na-
wierzchni kolejowej — Gatunki”,PN-K-80001:1984 ,Sruba stopowa”,

10.4. PN-H-84027-08:1984 ,Stal dla kolejnictwa -- Ksztattowniki walcowane na akcesoria na-
wierzchni kolejowej — Gatunki”,PN-K-80001:1984 ,Sruba stopowa”,

10.5. PN-K-80014:1986 "Nakretki szesciokatne”,

10.6. PN-K-80015:1986 ,Nawierzchnia kolejowa. Nakretki sze$ciokatne kotnierzowe”,

10.7. PN-K-80017:1969 ,Pierscienie sprezyste”,

10.8. PN-K-80030:1989 ,Sruby i wkrety — wymagania i badania”.
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